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I., pt.-ii.ntc- invention ...ncor-ne un nouvcau pruccdc;- et dis- 
pose., p.mr i..- cJros.a... dc I oies b^mbO-s , .n vuc, de la production 

Pour La . alx ical i'm dr ■^ross.-s sphircs a pa. Lir dc divors 
5 mncoriaux, ...Is qu'aci..- ou m.".. ai l.-.:;..r. on a l.u^oin d'un .M-i tain 
nomhr.- dc divcis .Me-mcnis qui, suivanv l'avanc,:mcnt d.. la uorma- 
tion do la sphe-r..., prosentcnt d i . r'oront , omes . Cos iormes, pour 
ics ^onos corrospondantes, son. docoup-M.-s dans dos Loios, suivant: 
le ravon dosir,"- do la sphc-T..-, .--t cnsuiLo «mbou. ios. -uivant ce t a- 
LO connaic, 1 os tolus doivent oLro docuupoos ou drossccs avcc dcs to- 
lerances aussi laibios quo possible. Par "dressage" on ontend, 
dans la prc-senUo description, la separation et le logna-o dcs 
bords des t61os. Pour pouvoir dr.^sser la t61e de cette naniere, on 
doit eCtectuer le . t raqa-e . en so basant sur les dimensions -eome- 
15 triques calculees. Par cxemplo, a partir d'un trace central, les 

mesures transversales do i vent er.ro reportees sur la tole a des dis- 
tances determinc.es, ct 1 • arc . a [textremite Ini crieurc et supe- 
rieurc, doit etre trace avcc 1 os Heches correspondantes . En outre, 
le trace doit etre controlc sur les diagonal es. Apres ce traqa^e, 
20 les toles sont coupees, par exemple par oxycoupasie, le bruleur se 
deplacant suivant les coutures 4;rana Icuses du contour marquees par 
un point eau. La preparation des bords pour le souda-e subsequent 
des toles en I orme de sphere est elfectuee danS les mcmes conditions 
Dans la pratique, le traca-e est uno operation tres cou- 
25 teuse, que seuls pcuvent ei Lectuor dcs ouvrie.rs qualiiles. Etant 
donne q..o, dans une sphere, les iormes de la tole sont les memes 
dans les diilerentes zones, avoc le procede decrit ici ces diCte- 
rentes toles identiques doivcnt laire Hob jet de traratio individu- 
els. Avoc le traca-o manuei, des ocarts de mesures sont evidnmment 
30 inevitables, d'abo.-d a caus..- do 1 « inexactitude des mesures lors du 
rracai.e, ensuite au moment de la coupe aux dimensions. Cos ecarts 
de mesur,- exe.cent une iniluence pre.iud i c i ab I .• sur I « assemb lai^e de 
in sphere. Dans la pratique, 1<- rendement a., souda-e ot , par con^- 
quent les .rais de soudan- peuv.nl ainsi etre aecrus nor ab 1 <.-n,ent 
3=5 par rapport aux irais . h.'-iri <iu<.s . 

Av.e l'aci<.-r, on pout l ixer l<:s outils do mesure avoc des 
aimants, tandis que s'il s'at;it d»une spi.ere en aluminium ce mode 
de lixaLion es., impossible, qui complique eneor.- I'operation de 

mesu.a-e <a au-4mente la dureo do cet..e operat. ion eomparat i vement a 
4t. un.- ,ph.- re .-n aei.r. tn outre, par rapport a I'acler, los soudures 
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avec des toles on met^al J eser dcvienncnt do moins en moins bonnes 
Lorsque les ecarts augmentent , et cLles doivcnt fairc I'objet de 
retouches, ce qui implique un travail supplement a ire important. 

Pour eviter ces inconvenient s , 1» invent ion realise un 
procede et: un dispositii* qui peuvent etre employes indiL^' t'eremmcnt 
avec tons les matt'r Laux dont peuvent etro constituees les toles ; 
CO precede est applicable t echniquement en confortnitc avec Ics to- 
lerances a observer, dans des conditions economiques . 

Lc nouvcau procede de drossay;c des bords des toles bom- 
bees au moyon d » un outil do travail, tel qu«un outil d ' oxycoupa^e 
et/ou outil a enlevement de copeaux, consiste en ce que, sur la 
tace interieure des toles cmbouties, un ^abarit, correspondant geo- 
metriquemcnt aux dimensions de la toie, est monte sur un rail-guide 
qui, parallelement aux bords do la tole tormo un bord , sur Icquel 
1» outil se dcplace sans jeu le long du rail-guide, pour executer 
simult ancient ou successivement les diftcrents travaux de dressage 
des bords de la tole, tels que coupe verticale, chanfreinage des 
bords, etc, 

Le dispositii' pour l»ext3cutJon du precede selon i» inven- 
tion est caracterLse en ce quM.l est constitue, pour l^essenticl, 
par un gabarit avec rails-guides et par un outil de dressage dis- 
posant de sa propre commande et pouvant so doplacer a ditferentes 
vitessos . 

Lne autre forme d'execution avantageuse du dispositii' su i vant 1 » in- 
vention consiste en ce qu » un gabarit, en tant qu'organe I'ondamental 
est equipe avec au moins un rail-guide, de preference en forme d* 
une tringle ronde relativement mince et de diametre regulier sur 
toute sa Longueur, auquol est associe un montant longitudinal dis- 
pose essontiellemcnt dans la m&me direction : le rail-guide est 
reiie a ce montant par des cntretois«s pax'allMos, amonagoos a une 
certaine distance les unes des autres, de preLerence avec possibL- 
Jjte cle rcgla:;e dans dt-s trous oblongs, provus dans ces (mtrotolses. 
Une auLre lOrme a vant a'A<^use d ' <'xecuL i on de IMnvention consiste en 
ce que I'ouLi] df» dressage, en tant ([U^mlil d » oxycoupage , est 
Ociuipc clUuie tot e-ievoJ \ or mun i <* d » un support special, pour dirji— 
rents reglat;es angulaires et pour- ie ri-glage en hauteur de la Lete 
clMnjection, pou\ant ctre monttf-e sur unc iraisouso et ou sur- un«> 
scie, en vue de certaines operations speciales de dressage des 
i)ords . 

0 Lntin, une autre i*«j>rme d^exccution i ni I'ressan I c du djsptJsitJi sui- 
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.ant 1. invention conaiste en ce que la tete-revolver , avec le sup- 
port associe, comporte une division en degr6s, pour le reglage de 
l.inclinaison de la tete dt injection, ainsi que des broches re- 

glables en hauteur. 

D'autres caracteristiques, details et avantages de l»xn- 
vention apparaltront plus clair«nent k la lecture de la descrxp- 
tion. qui suit, des forces dt^x^cution pr4f6r6es de Itxnventxon, 
avec reference aux dessins annexes. 

Fig. 1, une t61e bomb6e de toutes parts, pour la produc- 
tion de grosses sphferes soudees. 

Fig 2 vue en plein d'un gabarit confor«e k l«invention. 

Fig. 3, coupe dans la fig. 2 le long de la ligne c-c avec 
la vue d«un outil de dressage suivant 1« invention. 

Fig. 4a, d6tail A de la fig- 3. 

Fig. 4b, detail B de la fig- 4a. 

Fig. 4c, vue lat^rale du detail B de la fig. 4b a une 

echelle aggrandie. 

Fig. 4d, vue en plan du detail selon la fig. 4c. 

Fig. S, : section transversale d'une autre forae modi- 
fiee de I'outil de dressage suivant l«invention. 

Fig. 6a, vue transversale d'une autre fomLe «odifi6e de 
Itoutil de dressage suivant 1» invention. 

Fig. 6b, vue conform^ment k la flfeche A suivant la 
fig. 6a. Fi 7, ^l^vation schAnatique d»une ^iaposition drMS^e. 

Sur la fig. 1, la coupe suivant a - a et b - b repr^sente 
la tole bombee qui doit Stre dress6e confona^aent a l»invention. 
Les figs. 2 et 3 repr^sentent un gabarit 2 suivant Linveution 
m;nte sur la face Inf 6rieure d.une tole bo-b6e 1 ; ce gabarxt 2 
^tant constitu^ essen*ielle-ent par des rails de guidage 3, des 
montants longitudinaux 6 et des entretoises 7 a«^ag6es parallfele- 
ment entre elles, a une certaine distance les unes des autres ; 
au moyen de trous oblongs dans des Pelisses associ6es, les entre- 
toises sont reli6««aux rails-guides 3, avec possibility de r6- ^ 

Les gabarits 2, et en particulier leurs rails-guides 3, 
sont construits de fa^on h correspondre exacteotent, g6o«6trique- 
ment, aux dimensions d6sir6es pour la t61e. Ces rails-guides -ont 
constitu*.. par exe.ple. par des tringles rondes. relative-ent 
minces, de diamfetre r«gulier sur toute leur longueur. 

Pour It^xicution du dressage suivant l»lnvantion, las 
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gabarits 2 sont assujettis cenfcralement sur la tole 1 a dresser. 
Parallelement aux bords de la tole, les rails-guides forment; avec 
celle-ci un bord 4 a une dis^|^nce a- L»outil de dressage, tel qu» 
un outil d'oxycoupage et/ou/putil d < enlevement de copeaux, se de- 
place sans jeu sur ce bord, le long des rails-guides, cependant 
que I'outil de dressage, qui dispose de sa propre commande et qui 
peut se mouvoir a differentes vitesses, execute les diverses ope- 
rations de dressage sur les bords de la tola, telles que coupe 
verticale, chanfreinage du bord, etc., simultanement ou successi- 
vement. II importe que le guidage de 1» outil de dressage se fasse 
sans jeu, si l»on veut eviter de devoir augmenter les tolerances. 
Avec ce transport de 1« outil le long du rail-guide du gabarit, le 
dressage de la tola est des lors effectu^ en concordance parfaite 
avec les dimensions geom^triques des bords de la tole, la distance 
du bord etant partout la m^e, c»ost-a-dire formant des lignes pa- 
ralleles. 

En general, le dressage est effectue de la ni^e maniere 
pour les coupes longitudinales que pour les coupes des bouts , de 
sorte que des gabarits distincts peuvent etre fabriques, fixes et 
utilises pour la coupe longitudinale et pour les deux coupes des 
bouts, le gabarit suivant 1» invention etant alors aligne succes- 
sivement avec des points reportes sur la tole par le gabarit, lors 
de sa premiere position, obtenue par exemple simplement avec des 
coups de pointeau. 

L«emploi de gabarits conformes h 1» invention presente, 
entre autres l»avantage de permettre d'effectuer des corrections 
au moment de la coupe des premieres toles. 

Sur la fig. 4a est repr^sente un outil 5 de dressage uti- 
lise sur les rails-guides 3 d»un gabarit suivant l^invention. Get 
outil est equipe avec des galets 5a montes sans jeu sur la face 
laterale du rail-guide 3 ; il comporte, h sa partie superieure, 
un rail 5b s»etendant horizontalement sur le bord de la tole, sur 
lequel est montee, avec possibilite de r^glage, une tete-revolver 
9 ; par ^ * ^^|i^{J5|^ support associe 10, la tete 9 assure 

3 5 le rcglage/ll^et^le%eglage en hauteur 12 de la tete dt injection 
13. 

A la partie inferieure de l»outil de dressage, paralle- 
leiaent au rail 5b, est am^nagee la glissi^re 5c mobile verticale- 
ment, sur l»extremit6 de laquelle viennent prendre appui les bro- 
4Q ches 12a - c reglables en hauteur. 
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(..-, p..siLL,ms cirappui sunt roprns.>nt.:>o.s schcmatiqucmcnt 
.ur ..- I 41. .m .:..ncor-danc... avcc 1. d.-.^ssa^c dtun. cmLuro on X 
dos h.ad. d. la ....1... P....r la <:<mp... v.rl icale, la br-chc L.a prond 
.ppai sur la ^ 1 i i t-.. . po.u- ia cuupo d ' en hauu h ^auch. vers lo 
„,s la l>...ch.- p.-nd appui s«r la uli-ssiL-rc .=t poui- ia cuupc 

d^.n haut a dr..n,..., vur. 1. ba. a -^aucho (iac<. do d.-ssous du bord) 
la l)r..<:ho 1:2c pr.-nd appui sur 1.. 'A 1 iss i i--tt.- . 

Lo sappor-L lu d.: la l.roche lia - c ainsi que lo ro-lago 
an.^ulairc 11 do la t cto d'injoct.ion 13 au mo> on do la division en 
do-ros Ua est a ncmveau repr-.-s.-nt,:- schomat i quoment sur la t m • 
4/a une ochelio a^'grandio, t.andis quo ia i U- 4d r-oprcsonto une 
vue en pian dc- ce support JO. A la parLio suporicuro do la tag. 
est. rcprosento i. support dos hrochcs 12a - c rieiablcs en hauteur 
Landis qu «a la partic inLoriouro on vo i t ie svxpport de la teto 

d' inject ion 13. 

La risj- 5 reprosento unc construction modilieo do l»ou- 
t,il dans une poll Lion centre Jo raii-suido du gabarit suivant 
Itinvontion, qui sc rapporcc ici a unc scic circulairc i4 efCec- 
tuant ia coupe verticale. Avoc cc dispositr., le roftlago de ia see 
pout etre ol l octur. de ia memo maniere que celui de i'outil d'oxy- 
cuupaije c.rrospondant des T i ?s . 3 a 4d (so rc-feror a la liync dis- 
cont inue) . 

La Li-, ba iliuslro a nouvuau I'outil de la Tig. 5, avec 
en outre uno irllseuse, equip.'- pour dresser la couture des bords, 
par oxemplc sous lorme d»une soudure en tulipe. La scje 14 est 
montee a J'avant do ia Iraisnuse (voir Lig. 6b). 

Dans la pratique, il est ossentiei que lo proccde su.vant 
Itinvcntion et le dispositir correspondant puissent otre utilises 
o..alomont p-mr un I racn^e auxiliaire en vue d'un montage aux.lia.re 
La point.. irao,.,. 10. suivant la lii- 7 doit alors otrc deplacee 
bion pa.aU.I.mon.. aU ran-^uido. pour ta dot ei^m i na.-ion do la Um- 
..ueur a, , do co .ail. aussi para J J .•- I oment au bord d..- coupe. 

1... avanta'40s do.^ procodo .-l dispo^itli iiuJvanL It.nvc^- 
l i..n r.--..d,.n. d'abord on co quo lo tr-.^a-^c =.ur la t-lo bomhoo, 
dans plusiours sons, c • . s. -.".-d i ro 1 un-^i tud i na 1 , transversal, dia- 
gonal, OS, .supprimo pour do. pot i tos distances. 11 su.T i t alors 
dU.n t.ara.^e central sur la .olo par la miso on place du gabar.t. 

l„ .,utro, los ecarts par rapport aux tolerances pormises 
sont r.dui.3 U un minimum. 0..- .urcroit. lo travail pen. C-tre cLTcc- 
,u.-. par un por.sonnel pou quail, io. Dans c.-s conditions, le dres- 
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sage so tait avec une precision optimaie des mcsures et aveo une 
reduction importante des f rais . 

Unt'in, le procode do i» invention et le dispositiL* corres- 
pundant peuvcnt etre utilises sur Ic chantier meme de construction 
OLi ies spheres, par exemplo reservoirs, sont assetnblecs pai^ souda^e 
et ce, avec une ;;randc fiabilite-. Les toles peuvent done etre dres- 
sees ainsi sur place, sans qu^un atelier special soit necessaire, 
comma c^utait le cas auparavant . 
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REVEKDICATIONS 

1. Precede de dressage des bords de toles bombees au moyen d»un 
outil, en particulier un outil dtoxycoupage et/ou un outil d' en- 
levement de copeaux, caracterise en ce qUe sur la face inte- 
rieure des toles embouties (l) sont raontes des gabarits (2) 
correspondant gcometr iquement aux dimensions de la tole, avec 
des rails-guides (3) similaires qui, avec la tole, forment un 
bord (4) parallele aux bords de celle-ci, sur lequel l»outil 

(5) est conduit sans jeu, le long des rails de guidage, et exe- 
cute automatiqueraent les differentes operations de dressage 
des bords de la tole, notamment coupe verticale, chanfreinage 
des bords, ou autres, simultanement ou success ivement • 

2. Dispositif pour 1» execution du precede suivant la revendication 
1, caracterise en ce que ce dispositif comprend un ^abarit^ (2) 
muni de rails-guides (3) et un outil de dressage (5)/, avec une 
commande propre, qui peut l«entrainer en deplacement a diffe- 
rentes vitesses. 

3. Dispositif suivant la revendication 2, caracterise en ce que le 
rail-guide (3) est de preference sous la forme d»une tringle 
ronde, relativement mince, de diamfetre uniforme sur toute sa 
longueur, qu»un montant longitudinal (6), amenage essentielle- 
ment dans la m^e direction, est relie au rail de guidage au 
moyen d » entretoises paralleles, espacees entre elles (7), avec 
possibilite de r^glage de preference a l»aide d'ouvertures 
oblongues (8), amenagees dans ces entretoises. 

4. Dispositif suivant la revendication 2 ou 3, caracterise en ce 
que I'outil de dressage, en tant qu»outil dtoxycoupage, est 
equips avec une tet c-revolver (9) munie d»un support special 
(10) pour differents r6glages angulaires (ll) et en Hauteur 
(12) de la t^te .d» injection (13) et qu » il . peut ^tre monte sur 
une fraiseuse (15) et/ou sur une scie (14) pour un dressage 
special des bords de la tole. ^ j.^ 4 ' 

5. DisjAjsitif suivant une des revendications 2 a 4, caracterise^ 

en ce que la tete-revol ver (9) avec son support associe (lO), 
present e des divisions en degres (11) pour le reglage de l^in- 
clinaison de la tdte d» injection (13), ainsi que des broches 
(12a, b, c) reglabies en hauteur. 
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Figur i,o 
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Figur 7 




